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Hinweis
DIN-A4-Papier mit vierundzwanzig Kreisen,

die an den Randern vorgestanzt (perforiert) sind!

Bedruckbare Papiervorlagen/Einleger fiir die Herstellung von
25 mm-Buttons

- ButtongroBe: @ 25 mm
- Perforierte Kreise: @ 36 mm

Bitte bei der Druckausgabe beachten:

- die Blitter vor dem Einlegen gut fichern

- die Blitter nur in den Einzelblatteinzug des Druckers einlegen
- immer nur eine kleine Anzahl Blitter einlegen

Da die Druckbereiche der einzelnen Drucker sehr unterschiedlich sind,
sollten Sie vorab Testdrucke auf weillem Papier herstellen.

Priifen Sie, ob Sie die Papierfiihrungen der Papierkassette korrigieren
mussen.

Farbe: weil

Verkaufseinheiten: jeweils 25 Blatt

Erstellen von Buttonvorlagen iiber einen PC:

Hinweise zu unseren WORD-Dokumenten:

Die Dokumente besitzen eine Anordnung von vierundzwanzig mal zwei Kreisen (@ 25 mm und @ 36 mm).
Der 25 mm-Kreis ist eine Hilfslinie fiir das Positionieren des Textes / Motivs.

Bei rundgeschriebenem Text nicht das Maximum von 25 mm ausfiillen!

Vor der Druckausgabe bitte den 25 mm-Kreis 10schen, damit er nicht am Rand des Buttons zu sehen ist.
Ablauf:

- rechts oben in der Ecke den ovalen Kreis anklicken.

- iiber BEARBEITEN ,,Ausschneiden‘ aktivieren.

- Dokument drucken.

- nach dem Drucken iiber BEARBEITEN , Riickgdngig: Ausschneiden® aktivieren.

Wenn der Button mit Farbe unterlegt wird, die Farbe minimal {iber den 25 mm-Kreis hinaus weiterlaufen
lassen.

Der 36 mm-Kreis ist der Stanzkreis und identisch mit der Groe der perforierten Kreise.

Ihr Button Partner wiinscht Ihnen viel Erfolg beim Herstellen der Buttons.



